Verarbeitungshinweise - Stahlradiatoren -

Das Zusammenfiigen von Stahlradiatoren

1. Die Stahlradiatorenblocke auf eine ebene Auflagefldche legen, so daB sich Links- und
Rechtsgewinde gegeniiberliegen. Kennzeichnung im Gewinde — Links- je 3 Kerben.
2. Die Dichtflichen von Ol-, Rost- und Lackresten bzw. Baustellenverschmutzung befreien.
Kein Metall von den Dichtflichen abtragen ( keine grobe Feile oder Winkelschleifer verwenden).
3. Die Nippel etwa einen Gewindegang in die Gewinde des ersten Block einschrauben und je eine
Radiatorendichtung auflegen. Die Dichtungen nicht zusdtzlich einfetten. (Fermit usw.)
Die Linksgewinde sind auf den Nippeln mit Kerben gekennzeichnet.
4. Nachdem der zweite Block an die Nippel herangezogen worden ist wird die Nippelstange
in den Heizkorper eingefiihrt, so daB der Steg der Stange in die Mitnehmer der Gewinde
falit. ( Vorher auflen die Einstecktiefe am Radiator abmessen ).
5. Durch gleichzeitiges Heranziehen des Gegenblocks und Drehen der Nippelstange ( von
Hand und ohne Wendeeisen ) werden die Nippel in die ersten Gewindeginge des
Gegenblocks gedreht. ( Achtung: Nippel nicht verkanten. Leichte Neigung der Gewinde
beachten. Nicht mit Kraftaufwand arbeiten).
6. Die Blocke durch wechselseitiges Drehen zusammenfiigen und zuletzt mit dem
Wendeeisen / Drehmomentschliissel anziehen. ( UngleichmifBiges Einschrauben fiihrt zu
Undichtigkeiten ). Anzugsmoment mind. 300 Nm.
7. Die Anschluf3stopfen werden zuletzt montiert. Hierzu die Nabenstirnflichen reinigen und
mit einer Dichtung versehen und eindrehen. ( Nicht verkannten).
Die Dichtung radial ausrichten, so daf der gesamte Dichtungsquerschnitt beim Endanzug
wirksam werden kann. Anschlieend die Stopfen anziehen.
8. Beim Eindrehen der AnschluBgewinde ( z.B. Ventil ) in die AnschluB3stopfen muf3 beachtet werden,
daf diese bauseitig nochmals aufgerauht werden, um ein Abdrehen des Hanfes zu verhindern.
9. Vor der Montage ans Heizungsnetz, miissen die Radiatoren einer Dichtheitspriifung unterzogen und
durchspiilt werden.
10. Das Heizungswasser muf} frei von Zusitzen und Sauerstoffdiffusion sein.

Der haufigste Fehler ist die Zerstorung der Gewinde durch die Verwechslung der Nippelgewinde
( links / rechts).

Die Heizkorper senkrecht transportieren. Die HG-TEC — Stahlradiatoren werden grundiert ausgeliefert

( Ausnahme: Sonderbestellung ) und miissen lackiert werden. Maximale Gliederzahl = 60 Glieder.

Es wird empfohlen bauseitig entstehende Oberflidchenbeschddigungen bei der Angebotsbearbeitung zu
beriicksichtigen. Beim Abladen , Transport im Bau und beim Absetzen diirfen Radiatoren nicht gegeneinander
stoBen, weiterhin muf} die Grundierung gegen herabfallende Baumaterialien usw. geschiitzt werden. Die Radiatoren
miissen gegen extreme Witterungseinfliisse gesichert werden. HG-TEC Anschliisse 51/4* nur in Verbindung mit
HG-TEC Radiatoren und HG-TEC Radiatoren nur mit HG-TEC Anschliissen verwenden.

Beim Nischeneinbau und bei Radiatoren iiber 1m Linge sollte eine Langenabweichung durch Nippeln und
Toleranzen von plus / minus 1,5 % beriicksichtigt werden. Nach der Druckbeaufschlagung ist eine Lingen-
ausdehnung in Abhéngigkeit des Druckes moglich.

Durch die Fertigungsmethode bedingt sind weitere Toleranzen in der DIN 4703 festgelegt. Die Konsolen und
Anschliisse sollten deshalb erst nach dem Zusammenfiigen der Heizkorper und exakter Messung angelegt werden.

Jeder HG-TEC Stahlradiator durchléduft eine Qualitéitspriifung und einer Dichtheitspriifung nach EN 442.

1. Geschweifite Blocke mit 8 bar.

2. Nach DIN - Certco Richtlinien immer wiederkehrend von einem unabhingigen Institut.

Diese Priifungen gewihren ein hochstes MaBl an Qualitit. Sollten durch den Transport ins Gebdude, Handling beim
Lackieren, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung oder bauseitige Bearbeitungen, Fehler oder Undichtigkeiten
auftreten, sind diese durch die Verursacher zu beseitigen.

Reparaturberechnungen von Werksfehlern sind nur nach vorheriger Riicksprache mit HG-TEC moglich.
Ungerechtfertigte Reklamationen und Kundendienstanforderungen werden im kompletten Umfang in Rechnung
gestellt. Transportschidden sind sofort anzumelden. Lackierte Radiatoren miissen beim Wareneingang auf
Transportschidden kontrolliert und sofort reklamiert werden. Eine spétere Reklamation ist nicht nachvollziehbar und
ausgeschlossen.
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